Priprava homogénneho osivového l6zka
jednym prejazdom
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Stroj je vhodny na pripravu homogénneho osivového I6Zka v celej pracovnej Sirke,

v rovnomernej hlbke, bez kompromisov, a to jednym prejazdom. Vdaka jej hmotnosti
a vhodne zvolenym valcom vynikajuco zhutfuje a uzatvara pddu, rozbija hrudkovity
povrch. Predné nastavitelné $ipovité radli¢ky garantuji konstantnt hibku prerezania
pody a odstrafuju stopy kolies. Poziadavkam agronémie sluzia hibkovo nastavitelné,

. - - vymenitelné sekcie Sipovych a dlatovych radli€iek. a pat’ druhov volitelnych
KK sekcia dlatovych st aalioen:

Opcie

radliciek Technické parametre FK4000  K5000 FK6000 FK 8000
NK sekcia Sipovych
dliciek Pracovna Sirka (mm) 4000 5000 6000 8000
radalicie Prepravna Sirka (mm) 2970 2970 3000 3000
CSP prl]tovy valec Pocet/rozstup dlatovych radliiek(ks/mm) 34/110 46/110 55/110 73/110
. Pocet/rozstup Sipovych radliiek(ks/mm) 16/225 22/225 25/225 35/225
CK crosskill valec Sirka ipovych radlidiek (mm) 250 250 250 250
DCK dvojity Poget/rozstup prednych radliiek(ks/mm) 17/235  21/235 27/235  17/470
. Pozadovany vykon (HP 140-160  160-200 200-240  240-260
crosskill valec BV OTHE)

i Hmotnost' v zakl. vybave (kg) 2723 2798 3397 4066
VT gumené valce

Zakladna vybava stroja - moznosti rozSirenia
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